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A Detaliu montaj contravantuiri de franare Cale de rulare pod rulant 3.2 tone - Vedere 3D A
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NOTA:

a) La uzinarea, receptionarea si montajul confectiei metalice se
vor respecta in mod obligatoriu prevederile din urmatoarele
norme de referinta:

E - STAS 767/0-88-Constructii din otel. Conditii tehnice generale
de calitate (pentru categoria de executie "B");
-C150/99-Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel
a constructiilor civile , industriale si agricole " ;
-SR EN 25817/93-imbinari sudate cu arc electric din otel{nivelul
"intermediar" de acceptare a defectelor);
— -C56/85(C XIX)- Normatlv pentru verificarea calitatil sl receptia ) .
lucrarilor de constructii; I e .
-STAS 10166/1-77 - Gradul de curatire a suprafetelor ce se vor . Av UQ._”N__C DOQ
suda (min 2); X
-Caietul de sarcini privind realizarea lucrarilor de confectii Pad ./
metalice (anexat prezentulul prolect); ~
F -la executie si montaj se vor respecta in mod obligatoriu @ Gr1 F
tolerantele de executie ale elementelor metalice, dimensiunile \
(grosime si lungime) si calitatea cordoanelor de sudura, conform E1
prescriptillor tehnice specificate mal sus.
b) Sudurile pieselor metalice in contact neindicate in plan, se vor Pg3
executa pe conturul comun avand grosimea cordonulul
a=0.7tmin{unde tmin reprezinta grosimea piesei celei mai Ps1
subtiri). 24 7
c) Protectia anticoroziva a confectiei metalice se va executa o E1
conform uneia din solutiile prevazute in STAS 10702/2-80 © B
corespunzatoare duratei medii a acoperirii protectoare pentru .
G clasa 3.l de agresivitate a mediului (clasa medie agresiva de (d) _umm
durata medie), si se va stabillul la Inchelerea contractului cu beneficiarul. Q d2
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ASAMBLAREA CU SURUBURI DE INALTA REZISTENTA :
Pretensionarea suruburilor se va face prin strangerea piulitelor intr-o faza , la o valoare SCHEMA TIP DE IMBINARE CU SURUBURI
a momentulul egala cu 50% din valoarea momentulul de strangere pentru faza finala DE INALTA REZISTENTA
prevazut in : "Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice Surub IP STAS 8796/1-80
cu suruburi de inalta rezistenta pretensionate " - C 133/82 conform tabelului de mai jos H
in functie de grupa si diametrul surubului : _Salba IP
Nr.|m: . Momentul finalde | 50% din momentul final de
ort .| Diametrul nominal |Grupa | giranoere [daNm] | strangere [ daNm ]
1 M12 109 25-50 125-25 AS XW
2 M16 10.9 50-80 25-40 -
3 M20 10.9 80 -110 40-55 _ _
4 M24 10.9 140 - 190 70-95 _
5 M27 10.9 185 92.5 Saiba IP
Nr. [ . Momentul final de | 50% din momentul final de _ _ g
ort .| Diametrul nominal |Grupa | g4ranoorg [daNm] | strangere [ daNm ] J
1 M12
2 M16 8.8 25-40 125-20
3 M20 8.8 50-75 125-375
4 M24 88 85-125 425-475
5 M27 -
Conform " Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice cu
suruburi de inalta rezistenta pretensionate " - C133/82 , verificarea momentului de
strangere se face la 5 % din numarul suruburilor din fiecare zona caracteristica a
imbinarii , dar la cel putin un surub din imbinare .
In cazul in care valorile momentelor de strangere efectiv realizate la controlul K
pretensionarii suruburilor se abat de la valorile normate , se va verifica in continuare
un numar dublu de suruburi de inalta rezistenta alese in acelasi mod ca sl la prima
verificare .
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